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PRAVNi ZAKLADY A VSEOBECNA USTANOVENI

Toto evropské technické schvaleni udéluje Némecky institut pro stavebni techniku DIBt v
souladu s:

- smérnici Rady 89/106/EHS z 21. prosince 1988 o pfizpusobeni pravnich a spravnich
predpistl ¢lenskych statd o stavebnich vyrobcich!, zménénou smérnici Rady’
93/68/EWG a nafizenim (EG) Evropského parlamentu a rady?®¢. 1882/2003;

- zdkonem o uvedeni stavebnich produktl do pohybu a o volném pohybu zboZi se
stavebnimi vyrobky k realizaci smérnice Rady 89/106/EHS z 21. prosince 1988 o
prizpGsobeni pravnich a spravnich predpist clenskych statli o stavebnich vyrobcich a
jinych pravnich ukonl Evropskych spolecenstvi (Zakon o stavebnich vyrobcich -
BauPG) z 28. dubna 1998*, zménénym naposledy zékonem z 1. fijna 2006>;

- spole¢nymi jednacimi fady pro zadosti, pfipravu a udélovani Evropskych technickych
schvéleni podle dodatku k rozhodnuti komise® 94/23/ES;

- smeérnici o evropském technickém schvéleni pro " Plastovd hmoZdinka pro nenosné
konstrukce pro poufZiti ve skupinach pro kotveni v betonu a zdivu — Cast 5: Plastova
hmozdinka pro kotveni v pérobetonu ", ETAG 020-05.

Némecky institut pro stavebni techniku DIBt je opravnén kontrolovat, zda se plini
ustanoveni tohoto evropského technického schvaleni. Tato kontrola mlzZe probihat ve
vyrobnim zavodé. Majitel evropského technického schvaleni vsak zlstava zodpovédny za
shodu vyrobk(i s evropskym technickym schvalenim a za jejich pouZitelnost pro
predpokladany ucel poutziti.

Toto evropské technické schvdleni nesmi byt prevedeno na jiné vyrobce nebo zastupce
vyrobcl, neZ ty, ktefi jsou uvedeni na strané 1, nebo na jiné vyrobni zavody, neZ ty které
jsou uvedeny na strané 1.

Némecky institut pro stavebni techniku mulzZe toto evropské technické schvaleni zrusit,
zvlasté po sdéleni komise na zakladé ¢l. 5 odst. 1 smérnice 89/106/EHS.

Toto evropské technické schvaleni se smi pfeddvat dale pouze v nezkracené podobé — i pfi
elektronickém dorucovani. S pisemnym souhlasem Némeckého institutu pro stavebni
techniku DIBt viak miiZe k ¢aste¢né reprodukci dojit. Caste¢nd reprodukce musi byt jako
takovd oznacena. Texty a obrazky v reklamnich materidlech nesmi byt ani v rozporu s
evropskym technickym schvalenim, ani ho nesmi zneuzivat.

Evropské technické schvaleni udéluje prislusné schvalovaci misto ve svém urednim jazyce.
Toto znéni odpovida znéni uvedenému v EOTA. Preklady do jinych jazyk( musi byt jako
preklady oznaceny.

Ufedni list Evropskych spolegenstvi &. L 40 z 11. Gnora 1989, str. 12
Ufedni list Evropskych spolegenstvi &. L 220 z 30.srpna1993, str. 1
Ufedni list Evropské unie L 284 z 31. fijna 2003, str. 25
Bundesgesetzblatt (spolkovy zakon), dil | 1998, str. 812
Bundesgesetzblatt (spolkovy zakon), dil | 2006, str. 407, 416

Ufedni list Evropskych spolegenstvi &. L 17 z 20. ledna 1994, str. 34
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ZVLASTNi USTANOVENI EVROPSKEHO TECHNICKEHO SCHVALENI

Popis vyrobku a ucel pouziti

Popis vyrobku

HmoZzdinka do pérobetonu EJOT SDP-S a SDP-KB se sklada zpouzdra hmoZdinky
z polyamidu a pfislusného specidlniho Sroubu z galvanicky pozinkované nebo nerezavéjici
oceli.

Pouzdro hmozdinky se rozpird zasroubovanim specialniho Sroubu, ktery tlaci pouzdro proti
sténam vyvrtaného otvoru.

V ptiloze 1 je hmoZdinka zndzornéna v zabudovaném stavu.

Ucel pouiiti

HmozZdinka je navrzena pro pouziti, pti nichZz musi byt splnény naroky na bezpecnost
pouzivani ve smyslu podstatného pozadavku 4 smérnice 89/106/EHS a pfi nichZ selhani
ukotveni vede k bezprostrednimu nebezpeci pro zivot nebo zdravi lidi.

HmoZdinka se smi pouZivat pouze jako vicendsobné upevnéni nenosnych systém.
Podklad pro kotveni smi byt podle ndasledujici tabulky z kategorie poutziti d:

kategorie pouziti typ hmozdinky poznamka
d EJOT SDP-S e porobeton AAC 2 podle EN 771-4
EJOT SDP-KB ® porobeton AAC 6 podle EN 771-4

Specialni Srouby z galvanicky pozinkované oceli

Specialni Srouby z galvanicky pozinkované oceli mohou byt pouZity pouze v podminkach
suchych vnitfnich prostor.

Specialni Srouby z galvanicky pozinkované oceli mohou byt pouzity v exteriéru, pokud jsou
po peclivém zabudovani upeviiovaciho prvku v oblasti hlavy Sroubu tak chranény proti
vlhkosti a hnané vodé, Ze neni mozné vniknuti vlhkosti do pouzdra hmozdinky. Proto musi
byt pred hlavou Sroubu upevnén fasadni obklad nebo odvétravana fasada a hlava Sroubu
samotna musi byt opatfena mékkym trvale elastickym natérem na bazi asfalt — olejového
povlaku (napf. prostfredkem na osetfeni podvozku nebo dutin vozidel).

Specialni Srouby z nerezavéjici oceli (1.4401 a 1.4571):

Specialni Srouby z nerezavéjici oceli mohou byt pouzity v interiéru v podminkach suchych
vnitfnich prostor stejné jako v exteriéru (véetné prlmyslové atmosféry a blizkosti more)
nebo ve vlhkych prostorech, kdyZ nejsou uvazovany zadné zvlasté agresivni podminky.
K takovym zvlasté agresivnim podminkam patfi napf. stalé stfidavé namaceni v morské
vodé nebo oblast ostfiku morské vody, chlér obsahujici atmosféra v krytych plaveckych
bazénech nebo atmosféra v s extrémnim chemickym zneciSténim (napf. u odsifovacich
zafizeni nebo silnicnich tunell, ve kterych jsou pouzivany rozmrazovaci prostiedky).

HmoZdinka mUZe byt pouZivana v rozsahu teplot:

Rozsah teplot b): -40 °C do +80 °C (max. dlouhodoba teplota +50 °C a

max. kratkodoba teplota +80 °C)
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PoZzadavky tohoto evropského technického schvéleni jsou zaloZeny na predpokladané dobé
Fivotnosti hmozdinky 50 let. Udaje o dobé pouZitelnosti nelze vykladat jako zaruku vyrobce,
nybrZ je nutno je povazovat pouze za pomuicku pro vybér spravného vyrobku vzhledem k
ocekavané, hospodarsky primérené dobé Zivotnosti stavebniho dila.

Charakteristika vyrobku a zkuSebni proces

Charakteristika vyrobku

HmoZdinka odpovida vykresim a Udajim v pfilohach 1, 2, 3 a 4. Jmenovité hodnoty materiald,
rozméry a tolerance hmoidinky neuvedené v téchto prilohdch musi odpovidat Udajlim
stanovenym v technické dokumentaci’ tohoto evropského technického schvaleni.

Charakteristické hodnoty pro dimenzovani kotveni jsou uvedeny v pfilohach 4, 5 a 6.

Kazda hmozdinka se musi byt podle pfiloh 2 a 3 oznadena znackou vyrobce, obchodnim
nazvem, typem a délkou pouzdra hmozdinky.

Musi byt oznacena minimalni hloubka ukotveni.

Hmozdinka se smi balit a doddvat pouze jako upevnovaci prvek.

ZkusSebni proces

Posouzeni pouZitelnosti hmozdinky pro predpokladany ucel poufZiti s ohledem na poZadavky
bezpecnosti pouzivani ve smyslu podstatného poZadavku 4 probéhlo v souladu se ,Smérnici
pro evropské technické schvdleni pro plastovou hmozdinku pro vicenasobné upevnéni
nenosnych systému do betonu a zdiva“, ETAG 020,

- Dil 1:,,Obecn4d ustanoveni”,
- Dil 2: ,,Plastova hmozdinka pro pouZiti v pérobetonu®,
na zakladé kategorie poufZiti d.

Kromé specifickych ustanoveni tohoto Evropského technického schvaleni, kterd se vztahuji na
nebezpecné latky, mohou vyrobky v oblasti platnosti tohoto osvédcéeni podléhat dalSim
pozadavkiim (napf. prevedenému evropskému zakonodarstvi a narodnim pravnim a spravnim
predpistim). Aby byla splnéna ustanoveni smérnice o stavebnich vyrobcich, musi byt pfipadné
splnény rovnéz tyto pozadavky.

Prokdazani shody vyrobku a oznaceni CE

Systém prokazovani shody

Podle rozhodnuti 97/463/ES Evropské komise® je nutno aplikovat systém osvédéeni shody 2 (ii)
(pfifazené systémy 2+).

Tento systém osvédceni shody je popsan dale.

Systém 2+: zaklady Prohlaseni o shodé vyrobku od vyrobce:

(a)  dkoly vyrobce

(1) prvni pifezkouseni vyrobku,

(2) vlastni kontrola ve vyrobég,

(3) zkouska vzork( odebranych z vyroby vyrobcem dle stanoveného zkusebniho
planu.

Technickd dokumentace tohoto evropského technického schvéleni je uloZzena v Némeckém institutu pro stavebni techniku DIBt
a, pokud by byla vyznamna pro ukoly pfislusnych schvalenych instituci zapojenych do procesu schvéleni shody, musi byt témto
schvalovacim mistim pfedana.

Uredni list Evropskych spolegenstvi L 198 z 25. 07. 1997.
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(b)  dkoly schvalovacich instituci
(4) certifikace vlastni kontroly ve vyrobé na zakladé:
- vstupni inspekce vyrobny a vlastni kontroly vyroby,
- pribézné kontroly, posuzovani a uznavani vlastni kontroly ve vyrobé.

Kompetence

Ukoly vyrobce
Vlastni kontrola ve vyrobé

Vyrobce musi provadét stalou vlastni kontrolu vyroby. VSechny uUdaje, poZadavky a
predpisy predepsané vyrobcem se systematicky zachovavaji ve formé pisemnych
provoznich a technologickych pokynd. Vlastni kontrola ve vyrobé musi zajistovat, Ze je
vyrobek ve shodé s timto Evropskym technickym schvalenim.

Vyrobce smi pouZivat pouze vychozi materidly, které jsou uvedeny v technické
dokumentaci tohoto Evropského technického schvaleni.

Vlastni kontrola vyroby ve vyrobné se musi shodovat s planem kontroly, ktery je soucasti
technické dokumentace tohoto evropského technického schvaleni. Plan kontroly je
stanoven v souvislosti s vlastnim systémem kontroly vyroby provadénym vyrobcem a
ulozen v Némeckém institutu pro stavebni techniku DIBt.’

Vysledky vlastni kontroly vyroby se musi zaznamenavat a vyhodnocovat v souladu s
ustanovenimi planu kontroly.
Ostatni ukoly vyrobce

Vyrobce musi smluvné povéfit instituci, ktera je pro ukoly podle odst. 3.1 pro oblast
hmozdinek schvalend, provadénim opatfeni dle odstavce 3.3. K tomuto Ucelu musi vyrobce
schvalovaci instituci predlozZit plan kontroly dle odstavcli 3.2.1.1 a 3.2.2.

Vyrobce musi odevzdat prohldseni o shodé s vyjadienim, zZe stavebni produkt je v souladu s
ustanovenimi tohoto Evropského technického schvaleni.

Ukoly schvalenych mist

Schvélené misto musi provést nasledujici ukoly v souladu s planem kontroly:

- prvni inspekci dila a vlastni kontroly vyroby ve vyrobné,

- prabéznou kontrolu, posouzeni a uznani vlastni kontroly vyroby ve vyrobné.

Schvalené misto musi zachytit podstatné body svych vySe uvedenych opatfeni a
zdokumentovat dosazené vysledky a zavéry v pisemné zpravé.

Schvélend certifikacni instituce povérenda vyrobcem udéluje ES certifikdt o shodé s
vyjadifenim, Ze vlastni kontrola vyroby ve vyrobné odpovidd ustanovenim tohoto
Evropského technického schvaleni.

Pokud jiz ustanoveni Evropského technického schvdleni a pfislusného planu kontroly
nejsou plnéna, musi certifikacni instituce certifikdt o shodé odebrat a neprodlené
informovat Némecky institut pro stavebni techniku DIBt.

Plan kontroly je dlvérnou soucasti dokumentace tohoto Evropského technického schvaleni a je pfedavan pouze schvalovaci
instituci zapojené do procesu prokazani shody. Viz odst. 3.2.2.

8.06.04-36/12
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Oznaceni CE

Oznacenim CE musi byt opatfeno kazdé baleni hmozdinek. Za pismeny “CE” jsou pfipadné
uvedeny jmenovité Cislo certifikacniho mista, stejné jako nasledujici doplnujici idaje:

— jméno a adresa vyrobce (pravnické osoby odpovédné za vyrobu),
— obé posledni Cislice roku, v némz probéhlo oznaceni CE,

— Cislo certifikatu o shodé ES pro vlastni kontrolu vyroby ve vyrobng,
— Cislo Evropského technického schvdleni,

— Cislo smérnice pro Evropské technické schvaleni,

— kategorie poutziti d.

Predpoklady, za kterych byla posouzena upotrebitelnost vyrobku pro predpokladany ucel
pouziti

Vyroba

Evropské technické schvaleni bylo udéleno vyrobku na zdkladé odsouhlasenych Udajd a
informaci, které jsou uloZeny v Némeckém institutu pro stavebni techniku DIBt a slouZi k
identifikaci posuzovaného a hodnoceného vyrobku. Zmény vyrobku nebo vyrobnich postupd,
které by mohly vést k tomu, Ze uloZené Udaje a informace jiz nebudou spravné, musi byt pred
jejich zavedenim sdéleny Némeckému institutu pro stavebni techniku DIBt. Némecky institut
pro stavebni techniku DIBt rozhodne o tom, zda budou mit takové zmény vliv na schvaleni a
nasledné na platnost oznaceni CE na zakladé schvaleni nebo ne, a pfip. stanovi, zda je nutné
dodatecné posouzeni nebo zména schvaleni.

Navrhovani upevnéni

VSeobecna ustanoveni

Pouzitelnost hmoZdinky je ddna nasledujicimi predpoklady:

— Dimenzovani upevnéni se provadi v souladu s ETAG 020 pro evropské technické schvaleni
pro ,Plastova hmozdinka pro nenosné konstrukce pro pouziti ve skupinach do pérobetonu
(AAC)“ pfiloha C na zodpovédnost autorizovaného technika se zkuSenostmi v oblasti
kotveni.

- S ohledem na upeviiovana zatiZzeni, na druh a pevnost podkladu pro kotveni, tloustku
tepelné izolace, rozméry konstrukénich dili a tolerance musi byt vyhotoveny
kontrolovatelné vypocty a konstrukéni vykresy.

- Hmozdinka mlZe byt pouZita pouze pro provedeni upevnéni ve skupindch pro nenosné
konstrukce.

— Vicenasobné upevnéni miZe byt urCeno poctem upevriovacich mist n; kupevnéni
stavebniho dilu a potem hmoZdinek n, na upeviovaci misto. Vedle toho je stanovenim
jmenovité hodnoty plisobeni Nsy upeviiovaciho mista na hodnotu < n; (kN) uréeno, Ze jsou
dodrZeny pozadavky na pevnost a tuhost upeviiovaného stavebniho dilu a prenos sil pfi
nadmérném prokluzu nebo selhani hmozdinky nemusi byt pfi stanoveni rozmér(
stavebniho dilu uvazovan.

— Prony, n; a nz mohou byt pouzity nasledujici mezni hodnoty:

nn=24, n,2>21 a n3=45kN nebo

ng =23, n;21 a n;3 =2 3.0kN

8.06.04-36/12
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- ohybové zatizeni hmozdinky véetné smykového zatizeni mizZe byt zanedbano pouze
tehdy, jsou-li dodrZeny nésledujici podminky:

e Pfipojovany dil musi byt kovovy a musi byt upevnén v misté kotveni pfimo na
podklad pro kotveni bud bez vloZeného dilu, nebo s vyrovnavaci vrstvou malty
tloustky <3 mm.

e Prfipojovaci dil se musi celou svoji délkou dotykat pouzdra hmoZzdinky. (Proto musi
byt primér otvoru v pfipojovacim dilu d; stejny nebo mensi nez hodnota uvedend
v Ptiloze 4, Tabulka 3.)

Nejsou-li tyto podminky splnény, uvaZuje se rameno sily podle ETAG 020, pfiloha C.
Charakteristicky ohybovy moment je uveden v priloze 6, tabulka 6.

Zvlastni podminky pro postup navrhovani v pérobetonu

Charakteristické hodnoty Unosnosti hmozdinky v pdrobetonu jsou uvedeny v pfiloze 6,
tabulka 5. Tyto hodnoty jsou nezavislé na sméru zatiZzeni (tah, smyk, sSikmy tah) a zpUsobu
selhani.

Charakteristicka unosnost Fg pro jednotlivou plastovou hmoZdinku muZe byt pouZita i pro
skupinu ze dvou nebo vice plastovych hmozdinek, jejichz osova vzdalenost je alespon tak
velka, jako minimalni osova vzdalenost Spn.

Vzdalenost mezi jednotlivymi plastovymi hmozdinkami, pfipadné skupinou hmozdinek by

mél byt ai, = 250 mm.

Pokud nejsou viditelné spary zdiva (napf. na omitnuté sténé), redukuje se Fg, faktorem q;

=0,5.

Pokud jsou spary stavebniho dila viditelné (napf. u neomitnutého zdiva), je tfeba vzit v

uvahu nasledujici:

- Charakteristicka unosnost Fg, mlzZe byt stanovena tehdy, pokud jsou spary ve sténé
pravidelné vyplnény maltou.

- Pokud nejsou spary na stavebnim dile pravidelné vyplnény maltou, miZe byt
charakteristicka Unosnost Fg, stanovena pouze tehdy, pokud je dodrzena minimalni
vzdalenost ¢, od pravouhlych spar. NemuzZe-li byt minimalni vzdalenost ¢, dodrZena,
redukuje se charakteristickd Unosnost Fg faktorem a; = 0,5.

Jmenovité hodnoty, vzdalenosti a rozméry stavebnich dilch

Minimalni odstupy a rozméry stavebniho dilce uvedené v pfiloze 5, tabula 4 je nutné
dodrzZet.

Chovani hmoidinky pfi posunuti

Posunuti hmozdinky pod tahem a smykem v pérobetonu jsou uvedeny v pfiloze 6, tabulka
7.

Zabudovani hmozdinky

Z poutzitelnosti hmozdinky Ize vychazet pouze tehdy, jsou-li dodrzeny ndsledujici podminky
zabudovani:

— Zabudovani hmoZdinky patficné proskolenym persondlem pod dohledem
stavbyvedouciho.

— Zabudovani pouze v takovém stavu, jak ji dodal vyrobce, bez vymény jednotlivych dilG.

8.06.04-36/12



elektronicka kopie (preklad) ETA DIBt: ETA-12/0502

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

Evropské technické schvaleni
ETA-12/0502 strana8z 16 | 7. ledna 2013

4.4
4.4.1

4.4.2

269463.12

— Zabudovani hmoZdinky podle Gdajd vyrobce a konstrukcnich vykres a pomoci nastrojl
uvedenych v technické dokumentaci tohoto evropského technického schvaleni.

— Provéreni pred osazenim hmozdinky, zda podklad pro kotveni, do néjz ma byt
hmozdinka osazena, odpovida tomu podkladu, pro ktery plati charakteristické
unosnosti.

— Respektovani postupu pfi vrtani podle pfilohy 6 (vrtané diry v pdrobetonu Ize provadét
pouze vrtanim).

— Usporadani vrtanych dér tak, aby se neposkodila vyztuz.
— Zretel na kotevni hloubku.
— Odstranit prach z otvoru.

— Pfi chybnych otvorech: se novy otvor vyvrtd ve vzdalenosti minimalné dvojnasobku
hloubky otvoru, nebo pfi mensi vzdalenosti, je-li chybny otvor vyplnén jakostni maltou.

— Pouzdro hmozdinky se lehkymi udery kladivem nasadi do otvoru a specidlni Sroub se
zaSroubuje tak, aby hlava Sroubu dosedla na pouzdro. HmozZdinka je spravné ukotvena,
kdyzZ se po plném zaSroubovani Sroubu neotddi ani pouzdro hmozdinky, ani neni mozné
dalsi snadné utazeni Sroubu.

— Montaz hmozdinky pfi teploté > -10 °C (plastové pouzdro na podklad pro kotveni).
Zkousky na stavebnim dile podle ETAG 020, pfriloha B

Vseobecna ustanoveni

Neexistuje-li Zadné narodni ustanoveni, mlZe byt zjisténa charakteristickd Unosnost
pomoci zkousek na stavbé, je-li pro plastovou hmoZdinku uz v Pfilohdch 6, 7 a 8 uvedena
charakteristicka unosnost pro podklad pro kotveni shodny s podkladem na stavbé.

Dale mohou byt provadény zkousky na stavbé na odliSném pérobetonu pouze tehdy, jsou-li
uz v priloze 6 uvedeny charakteristické hodnoty pro pouziti v ekvivalentnim podkladu.
Zkousky na stavbé mohou byt rovnéz provadény, jsou-li pouzity jiné postupy vrtani nez
uvedené v priloze 6.

Charakteristickd Unosnost pro hmozdinku se stanovi s pomoci nejméné 15 vytainych
zkousek na stavbé pti plsobeni osové sily. Tyto zkousky lze provést pfi stejnych
podminkach i ve zkusebné.

Zkousky a jejich vyhodnoceni, stejné jako vystaveni zkuSebniho protokolu a zjisténi
charakteristické Unosnosti by mélo byt provadéno povolanou osobou a dozorovdno
osobou, zodpovédnou za provadéni praci na stavbé.

Pocet a rozmisténi zkousSenych hmoZdinek se ptizplsobi pFislusnym specifickym
podminkam dané stavby a napt. pfi skrytych nebo vétsich plochach se pocty hmozdinek
zvétsuji tak, aby mohly byt odvozeny ovérené ldaje o charakteristické Unosnosti plastové
hmozdinky pouzité v dotéeném podkladu pro kotveni. Zkousky musi zohledriovat nejméné
priznivé podminky praktického provedeni.

Montaz

Zkousend hmozdinka se montuje (napf. pfiprava otvoru, pouZzity vrtaci pfistroj, vrtak,
postup pfi vrtani bez priklepu nebo s priklepem, tloustka pripojovaného dilu) a rozmisti s
prihlédnutim k osovym vzdalenostem a vzdalenostem od okraje tak, jak bylo stanoveno pro
predpokladany ucel pouziti.

8.06.04-36/12
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Podle druhu vrtaciho nastroje, pfipadné dle ISO 5468, je nutné pouzit pfiklepovy vrtak
nebo vrtak z tvrdokovu. Pro zkousky by mély byt pouZity nové vrtaky nebo vrtaky s deytm =
10'25 < dcut S 10,45 mm = dcut,max-

Provadéni zkousek

ZkusSebni zafizeni pouZzité k vytaznym zkouskam musi umoZnovat stalé pomalé zvySovani
zatéze, které je fizeno cejchovanym silomérem. ZatiZzeni musi plsobit kolmo na povrch
podkladu pro kotveni a musi byt pfevadéno pomoci kloubu na plastovou hmozdinku.
Reakéni sily musi byt prenaseny na podklad pro kotveni ve vzddlenosti minimalné 15 cm od
plastové hmozdinky. ZatiZzeni se musi stale zvySovat tak, aby po uplynuti jedné minuty bylo
dosazeno mezniho zatizeni. Zaznam sily se provadi pfi dosazeni mezniho zatizeni (N.).

Neni-li dosazeno vytazeni, jsou nutné dalsi zkusebni metody, napf. zatéZzovaci zkouska.
ZkusSebni protokol

Zkusebni protokol musi obsahovat vSsechny Udaje, které jsou nutné k posouzeni Unosnosti
zkousené plastové hmozdinky. Musi byt pfiloZzen ke stavebni dokumentaci. Nutné jsou
nasledujici minimalni Gdaje:
— nazev vyrobku
- stavba, stavbyvedouci, datum a misto zkousky, teplota vzduchu
- zkuSebni zafizeni
— druh pfipojovaného dilu
- podklad pro kotveni (napf¥. tfida pevnosti, rozméry)
- plastova hmoZdinka se specidlnim Sroubem
- Ttezny primeér tvrdokovového vtaku, zmérena hodnota pred a po vrtani, pokud neni
pouZzit novy vrtak
- vysledky zkousek véetné udaji: hodnota N;, druh selhani
- jména osob provadéjicich zkousky a kontrolu; podpis
Vyhodnoceni vysledkt zkousek
Charakteristicka Unosnost F gy, se zjisti z namérené hodnoty N, takto:
Nra =0,5.N;

Charakteristickd Unosnost Fgy musi byt mensi nebo stejnd jako
charakteristickd Unosnost Fg,, kterd je vETA uvedena pro ekvivalentni
podklad pro kotveni.

N, = stfedni hodnota péti nejmensich namérenych hodnot pti poruseni

Neexistuji-li narodni ustanoveni, mulzZe byt prevzata hodnota dil¢iho soucinitele
bezpelnosti pro Unosnost plastové hmozdinky v pérobetonu yyaac = 2,0.

8.06.04-36/12
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5 Doporuceni pro vyrobce
5.1 Povinnosti vyrobce
Ukolem vyrobce je starat se o to, aby vsichni zGc¢astnéni byli sezndmeni se zvlastnimi
ustanovenimi dle odstavc( 1 a 2 véetné priloh, na néZ je odkazovano, jakoz i dle odstavce
4. Tato informace mulzZe byt poskytnuta pomoci reprodukce odpovidajicich ¢asti
evropského technického schvaleni. Navic je nutno uvést vSechny Udaje pro zabudovani i
oblast pouZiti a kategorie vyuZiti na obalu a/nebo pfibalovém letdku, prednostné v
grafickém zndzornéni.
Jsou to alespon nasledujici udaje:
— kotevni podklad pro ucel pouziti,
— teplotu podkladu pro kotveni béhem montaze
— primér vrtaku (dcy),
— celkova délka plastové hmozdinky v podkladu (hmen),
— minimalni hloubka vrtaného otvoru (hy),
— Udaje o postupu zabudovani,
— identifikace vyrobni davky.
Vsechny udaje musi byt v jasné a srozumitelné podobé.
5.2 Doporuceni k baleni, prepravé a skladovani
Hmozdinky se smi balit a dodavat pouze jako upevrovaci jednotky.
Hmozdinky se musi skladovat za normalnich klimatickych podminek v originalnim baleni
nepropoustéjicim svétlo. Pfed zabudovanim nesmi byt ani mimoradné vyschlé ani zmrzlé.
Georg Feistel oveéfil

Vedouci oddéleni

269463.12

8.06.04-36/12
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Priklad oznaceni

EJOT SDP | - S - 10G [ x| 140 |- V
KB E

Sroubovaci hmozdinka do pérobetomf

tvar hlavy - zapustna hlava (S)
tvar hlavy - Sestihranna hlava s limcem (KB)

pramér hmozdinky/otvoru [mm]

celkova délka hmozdinky [mm]

material Sroubu - ocel galvanicky pozinkovana (V)
material Sroubu - ocel nerez A4 (E)

Tabulka 1: rozméry hmozdinek [mm)]

prislusny specidlni

pozdro hmozdinky Sroub

min | max | min | max
ba rVa dnom hnom dS C1 c
tfix tfix Ia Ia

SDP - KB -@10G | oranZovd | 10 70 10 | 150 | 80 | 220 | 7,0 | 55 80
SDP - S - 910G oranZova | 10 70 10 | 150 | 80 | 220 | 7,0 | 55 80

hmozdinka

\

hnom
dnom
la

ds
Cq

C

> ptiloha 2, obrazek3a 4

EJOT SDP-S-10G a EJOT SDP-KB-10G

. Priloha 3
Vzor oznadeni

Rozméry hmozdinky
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Tabulka 2: materidly

dil material

pouzdro polyamid, barva oranzova

specidlni

ocel, galvanicky zinkovand >5 um podle EN ISO 4042, modra pasivace, s povlakem

Sroub

s povlakem

nerezavéjici ocel, ¢islo materialu 1.4401 / 1.4571 (napf. A4 podle ISO 3506),

Tabulka 3: jmenovité hodnoty montdaze

typ hmozdinky ggg : gEi ;(;((;G
kategorie pouZiti d
jmenovity pramér vrtaku do[mm] = 10
Fezny pramér vrtaku deut [mMm] = 10,45
“hloubka otvoru k nejhlubSimu mistu h;[mm] 2 80
celkova délka hmozdinky v podkladu pro kotveni Rhom [MmM] 2 70
prachozi otvor v pripojovaném dilu di [mm] = 10,5
teplota montaze [°C] -10 do +40
provozni teplota [°C] -40 |do +80
maximalni dlouhodoba teplota [C] +50
maximalni kratkodoba teplota [°C] +80
EJOT SDP-S-10G a EJOT SDP-KB-10G
Pfiloha 4

Materialy, jmenovité hodnoty montaze

Z74158.12
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jdvorak
Text napsaný psacím strojem

jdvorak
Text napsaný psacím strojem

jdvorak
Text napsaný psacím strojem

jdvorak
Text napsaný psacím strojem

jdvorak
Text napsaný psacím strojem

jdvorak
Text napsaný psacím strojem

jdvorak
Text napsaný psacím strojem
průchozí otvor v připojovaném dílu

jdvorak
Text napsaný psacím strojem
teplota montáže

jdvorak
Text napsaný psacím strojem

jdvorak
Text napsaný psacím strojem
provozní teplota

jdvorak
Text napsaný psacím strojem
maximální dlouhodobá teplota

jdvorak
Text napsaný psacím strojem

jdvorak
Text napsaný psacím strojem

jdvorak
Text napsaný psacím strojem

jdvorak
Text napsaný psacím strojem

jdvorak
Text napsaný psacím strojem
maximální krátkodobá teplota

jdvorak
Text napsaný psacím strojem
do

jdvorak
Text napsaný psacím strojem
do
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Tabulka 4:  minimalni tkoustky stavebnich dilcli, vzdalenosti od os a okrajli v pérobetonu
(kategorie pouziti "d")
EJOT SDP-10G AAC | AAC
2 6
kotevni hloubka hpom 2| [Mm]
minimalni tloustka stavebniho dilce hmin 2 | [Mmm] 115 175
) L minimalni dovolena osova vzdalenost Amin 2 [mm] 250 250
jednotlivd
hmozdinka minimalni vzdalenost od okraje Cimin 2 [mm] 100 120
minimalni vzdalenost od okraje Comin 2 100 130
min. osova vzdalenost kolmo k volnému okraji ~ Stmin 2 | [mm] 80 95
skupina
min. osova vzdalenost rovnobéiné k volnému okraji s, i 2| [mm] 80 95
Schéma vzdalenosti od os a okraja
.C
o~
w -~ ’_,-"",
[
! > ‘
o o @
A A
® | =
1 - . | !
s a2 T we
S a "
EJOT SDP-S-10G a EJOT SDP-KB-10G
Minimimalni tioustky stavebnich dilcd, minimalni vzdalenosti od okrajd a os Piloha 5
Z74158.12 8.06.04-36/12


jdvorak
Umístěný obraz

jdvorak
Umístěný obraz

jdvorak
Umístěný obraz

jdvorak
Umístěný obraz

jdvorak
Umístěný obraz

jdvorak
Umístěný obraz

jdvorak
Umístěný obraz

jdvorak
Umístěný obraz

jdvorak
Umístěný obraz

jdvorak
Umístěný obraz

jdvorak
Umístěný obraz

jdvorak
Text napsaný psacím strojem
Tabulka 4:     minimální tkoušťky stavebních dílců, vzdálenosti od os a okrajů v pórobetonu
                       (kategorie použití "d")

jdvorak
Text napsaný psacím strojem
kotevní hloubka

jdvorak
Text napsaný psacím strojem
minimální tloušťka stavebního dílce

jdvorak
Text napsaný psacím strojem
jednotlivá 
hmoždinka

jdvorak
Text napsaný psacím strojem
minimální dovolená osová vzdálenost

jdvorak
Text napsaný psacím strojem
minimální vzdálenost od okraje
minimální vzdálenost od okraje

jdvorak
Text napsaný psacím strojem
skupina

jdvorak
Text napsaný psacím strojem
min. osová vzdálenost kolmo k volnému okraji

jdvorak
Text napsaný psacím strojem

jdvorak
Text napsaný psacím strojem
min. osová vzdálenost rovnoběžně k volnému okraji

jdvorak
Text napsaný psacím strojem
Schéma vzdáleností od os a okrajů
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Tabulka 5: Charakteristickd unostnost Frk pfi pouZiti v pérobetonu

(kategorie pousziti "d") !

charakteristicka unosnost
Fre 2% v kN
AAC2 Frc| [kN] 0,75
tahova unosnost
AAC 6 Fgc | [kN] 3,0
dil&i soucinitel bezpe&nosti Yaac ) 2,0

Tabulka 6: Charakteristicky ohybovy moment specidlniho Sroubu

Mgw,s [Nm] Tas ¥
galvanicky pozinkovana ocel 17,7 1,5
nerezavéjici ocel 20,6 1,87

1) vytvoreni otvoru vrtdnim

2) Charakteristickd tinosnost pro tahové zatizeni, smykové zatizeni a kombinované tahové a smykové zatizeni.
Charakteristickd unosnost plati pro jednotlivou hmoZdinku nebo skupinu hmoZidinek se vzdalenosti os hmozdinky
veétsim nez minimalni osova vzdalenost sy, podle tabulky 4 nebo stejnym. Pro navrhovani je nutné zohlednit

podminky padle oddilu 4.2.2. Mezihodnoty se mohou interpolovat.

3) V zavislosti od daldich ndrodnich ustanoveni

4) Unosnost v pérobetonu s pevnosti > 6 N/mmzje omezen Fgy pro AAC 6.

Tabulka 7:  Posunuti po zatizeni tahem a smykem v pérobetonu

F Ino
[kN] | [mm]

8Noo 8V0 8Voo
[mm] | [mm] | [mm]

SDP-S 010G / SDP-KB 210G | 0,27 | 0,18

0,36 | 0,54 | 0,81

EJOT SDP-S-10G a EJOT SDP-KB-10G

Charakteristické unosnosti, posunuti

Pfiloha 6

Z74158.12

8.06.04-36/12


jdvorak
Umístěný obraz

jdvorak
Umístěný obraz

jdvorak
Umístěný obraz

jdvorak
Umístěný obraz

jdvorak
Text napsaný psacím strojem
Tabulka 5: Charakteristická únostnost F   při použití v pórobetonu 
                   (kategorie použití "d") 

jdvorak
Text napsaný psacím strojem

jdvorak
Text napsaný psacím strojem

jdvorak
Text napsaný psacím strojem
tahová únosnost

jdvorak
Text napsaný psacím strojem
dílčí součinitel bezpečnosti

jdvorak
Text napsaný psacím strojem

jdvorak
Text napsaný psacím strojem
charakteristická únosnost
             v kN

jdvorak
Umístěný obraz

jdvorak
Umístěný obraz

jdvorak
Umístěný obraz

jdvorak
Umístěný obraz

jdvorak
Umístěný obraz

jdvorak
Umístěný obraz

jdvorak
Umístěný obraz

jdvorak
Umístěný obraz

jdvorak
Umístěný obraz

jdvorak
Text napsaný psacím strojem
Tabulka 6:     Charakteristický ohybový moment speciálního šroubu 

jdvorak
Text napsaný psacím strojem

jdvorak
Text napsaný psacím strojem
galvanicky pozinkovaná ocel

jdvorak
Text napsaný psacím strojem

jdvorak
Text napsaný psacím strojem

jdvorak
Text napsaný psacím strojem
nerezavějící ocel

jdvorak
Umístěný obraz

jdvorak
Text napsaný psacím strojem
Tabulka 7:      Posunutí po zatížení tahem a smykem v pórobetonu




